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Modular construction seat frame - has lateral arms and upright 
converging to join onto strut and cross-member 
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The seat frame is of modular construction, having a front strut (12) 
rigidly joined to lateral cushion-supporting arms (13,13'). A top 
cross-member (25) is similarly fixed to uprights (23,23 f ) supporting 
the backrest. 

The arms and uprights have converging ends joining onto the strut 
and cross-member respectively. The strut and cross-member have 
mating diverging ends. The arms and uprights can fit inside mating 
portions on strut and member. 

USE • Allows production of seat of different dimensions from same 
modules. (7pp Dwg.No 1/6) 
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@ Armature de siege a modules de construction assembles. 

(57) Armature de siege a modules de construction assembles, 
du type comportant une entretoise avant (12) ngidement reliee 
a des bras lateraux (13. 13' ) de support du coussm < 10) et une 
traverse superieure (25) ngidement reliee a des montants (23. 
23') de support du dossier (20). caractensee par le fait que les 
bras later-'jx (13. 13') et les montants (23. 23 ) possedent des 
extremites convergentes d'appui et de liaison respectivement 
avec lentretoise avant (12) et avec la traverse superieure (25) 
tandisque tes extremites divergentes desdites entretoise et 
traverse (12. 25) portent des surfaces d'appui et de liaison 
complementaires. 

Application phncipale vehicules automobiles 
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Description 



ARMATURE DE SIEGE A MODULES DE CONSTRUCTION ASSEMBLES. 



L'invention conceme une armature de siege a 
modules de construction assembles du type com- 
ponent une entretoise avant rigidement reliee a des 5 
bras lateraux de support du coussin et une traverse 
superieure rigidement reliee a des montants de 
support du dossier. 

II est courant de realiser des pieces d'ammeuble- 
ment a partir de modules de construction en bois ou 10 
metalliques notamment dans le but de simplifier leur 
processus de fabrication et dadapter la cadence de 
montage aux besoins reels de production. 

La construction modulaire de sieges presente en 
outre Tavantage de supprimer les risques de 15 
deformation accidentelle des armatures prealable- 
ment a leur habillage et reduit de ce fait a la fois les 
rebuts de pieces non conformes et l ensemble des 
defauts de montage. 

Un exemple de construction modulaire de sieges 20 
fait Tobjet de publications FR-A-2 317 589 et 
FR-A-2 055 497. 

On sait egalement que les sieges montes dans 
I'habitacle d'un vehicule sont generalement dis- 
poses cote a cote et accoles a des parois laterales 25 
dont I'ecartement defini avant les etudes d'amena- 
gement de cet habitacle interdit tres souvent le 
reemploi de sieges destines a un vehicule ayant des 
dimensions d'habitacle differentes. 

L'invention a principalement pour objet une 30 
armature de sieges a modules de construction 
destines notamment a I'equipement d'un vehicule 
automobile dont I'agencement des modules permet 
la confection de sieges de tailles differentes a partir 
des memes modules. 35 

L'invention a egalement pour objet une armature 
de siege dont I'agencement de la traverse super- 
ieure du dossier est partiellement deformable dans 
le but d'obtenir une absorption et une dissipation de 
I'energie transmise au cours d'un choc sur le haut du aq 
dossier. 

L'invention a encore pour objet une armature de 
siege dont le montage peut etre realise mecanique- 
ment par des robots d'assemblage et de soudure. 

Conformement a l'invention les bras lateraux de 45 
support du coussin et les montants de support du 
dossier possedent des extremites convergentes 
d'appui et de liaison respectivement avec I'entre- 
toise avant et avec la traverse superieure tandis que 
les extremites divergentes desdites entretoise et 50 
traverse portent des surfaces d'appui et de ha.son 
complementaires. 

L'armature de siege ainsi realisee autonse I ajus- 
tement de ('entretoise et de la traverse en corres- 
pondance avec I ecartement des autres modules 55 
dans le but d'augmenter ou de redu.re simultane- 
ment la taille du coussin et du dossier. 

D'autres caracteristiques et avantages de l inven- 
tion ressortiront de la description qui va suivre. faite 
en regard des dessins annexes et donnant. a litre 60 
d exemple non limitatif. une forme de reahsanon ae 
l'invention. 

Sur ces dessins ; 



- la figure 1 est une vue schematique eclatee 
en perspective de l'armature de siege. 

- la figure 2 est une vue en plan de la liaison 
entre une extremite de I'entretoise avant et d un 
bras lateral. 

- la figure 3 est une vue en elevation de fa 
liaison representee a la figure 2 suivant le plan 
de coupe 3-3 de la figure 2. 

- la figure 4 est une vue en plan de la liaison 
entre la traverse superieure avec'un montant 
lateral. 

- la figure 5 est une section de la liaison 
representee a la figure 4 dans le plan 5-5 de 
cette figure. 

- la figure 6 est une vue en coupe de la liaison 
representee a la figure 4 suivant la ligne 6-6 de 
cette figure. 

Ainsi que cela est montre a la figure 1, l'armature 
du siege est constitute par un ensemble de 
modules en tole destines a la confection de 
l'armature du coussin 10 et l'armature du dossier 20. 

Le coussin 10 et le dossier 20 reposent sur des 
nappes de suspension respectives mais non repre- 
sentees constitutes a base de fils et de ressorts 
ondules. Le dossier 20 repose sur une nappe de 
suspension 21 tendue a I'aide de ressorts 22 sur les 
montants lateraux 23, 23'. Ces montants possedent 
une section en U representee a la figure 5 dont les 
extremites 24, 24' sont inclinees de.facon conver- 
gente vers le sommet du dossier. 

Sur les extremites 24, 24' est rapportee une 
traverse superieure 25 comportant a titre d'exemple 
a profil en U dont les extremites 26, 26' divergentes 
definissant une section d'encastrement a surfaces 
d'appui des extremites 24, 24' des montants 23, 23'. 
II y a lieu de noter que la traverse superieure peut 
tout aussi bien posseder un profil tubulaire encastre 
dans les montants lateraux 23, 23'. 

On realise de cette maniere aisement une liaison 
d'appui de la traverse 25 sur les montants 23, 23'. 

On concoit aisement que I'ecartement des mon- 
tants 23, 23' depend de ('importance de I'encastre- 
ment precite et qu'tl est ainsi possible de realiser 
des armatures dont la traverse 25 peut occuper 
notamment une position haute correspondant a un 
ecartement plus important de montants 23, 23' ou 
une position basse correspondant a un resserement 
des montants 23. 23'. 

II en resulte que Ton realise aisement a I'aide des 
elements modulaires 23, 23', 25 des armatures de 
dossiers hauts et larges et des armatures de 
dossiers plus bas et moins larges. 

De maniere analogue ("armature du coussin 10 
repose sur une nappe de ressorts ondults montes 
en tension entre une traverse arriere 11 et une 
entretoise avant 12. Cette derniere est reliee a des 
bras lateraux 13. 13'. Ces derniers possedent 
egalement une section en U dont les extremites 14, 
14' sont inclines de facon convergente vers I'axe 
longitudinal du siege et sont coiffes par I'entretoise 
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L entretoise 12 s'etend le long des extremites 14, 
14' et possede localement une section en (J dont le 
profil complementaire a celui des extremites des 
bras 13, 13' est divergent et definit une zone 
d'encastrement a surfaces d'appui des extremites 5 
14, 14' des bras lateraux 13, 13'. L'ecartement des 
bras 13. 13' depend done egalement de ('importance 
de leur encastrement dans I'entretoise 12, si bien 
qu'il est possible de realiser des armatures desti- 
nies a porter un coussin large et profond ou un 10 
coussin plus etroit. 

Ainsi que cela est montre sur les figures 1. 2. 3 
I'entretoise 12, realisee a partir d'un flan de tole 
embouti, s'etend transversalement au dessus des 
extremites avant 14, 14' des bras lateraux 13. 13' et 15 
s'incline progressivement vers I'arriere en dessous 
du plan d'appui du coussin 10 dans le but de retenir 
I'utilisateur sangle sur le coussin et d'eviter son 
glissement vers I'avant sous I'effet des accelerations 
longitudinales qui lui sont communiquees au cours 20 
des decelerations brutales du vehicule. 

Par ailleurs dans le but d'eviter aux passagers du 
vehicule des lesions par suite de chocs sur le haut 
du dossier on utilise avantageusement un profil de 
traverse superieure 25 peu resistant dont I'epaisseur 25 
est adaptee pour obtenir une substantielle absorp- 
tion d'energie. 

Sans sortir du cadre de I'invention les liaisons 
respectivement realisees entre les modules 12. 13, 
13' et 25. 23, 23' peuvent faire appel a des 30 
techniques de soudure, de collage ou a des fixations 
conventionnelles. 

L'armature decrite en reference a la figure 1 est 
celle d'un siege a dossier inclinable qui pourra etre 
complete par un module d'articulation 15 ou par un 35 
bras de commande 16 rigidement relie a la base du 
montant 23' dans le but d'obtenir la manoeuvre du 
dossier sous Taction d'un effort de traction ou de 
poussee communique par un verin. 

Selon un autre mode de realisation possible de 40 
I'invention on pourra bien entendu realiser l'arma- 
ture a partir d'un ensemble de deux flasques 
lateraux coudes dont les branches constituent 
respectivement les montants 23. 23' et fes bras 13, 
13'. Lesdits flasques seront de la sorte simplement 45 
entretoises par I'entretoise avant 12 et par la 
traverse 15. 



surfaces d'appui et de liaison complementaires. 

2. Armature de siege selon la revendication 1 , 
caracterisee par le fait que les liaisons respec- 
tives a surfaces d'appui de la traverse super- 
ieure (25) avec les montants lateraux (23, 23') et 
de I'entretoise avant (12) avec les bras lateraux 
(13, 13') sont constitutes par des encastre- 
ments. 

3. Armature de siege selon la revendication 2. 
caracterisee par le fait que la traverse super- 
ieure (25) et I'entretoise avant (12) coiffent 
respectivement les montants et bras lateraux 
(23, 23'. 13, 13'). 

4. Armature de siege selon Tune quelconque 
des revendications 2 et 3, caracterisee par le 
fait que le profil de traverse superieure possede 
une epaisseur et une resistance adaptee a 
('absorption d'energie d'efforts d'impacts sur le 

"sommet'du siege. 

5. Armature de siege selon t'une quelconque 
des revendications 2 a 4, caracterisee par le fait 
que I'entretoise avant est constitute a partir 
d'un flan de tdle embouti qui s'etend transver- 
salement au dessus des extremites avant des 
bras lateraux (13, 13') et qui s'incline vers 
Camera en dessous du plan d'appui du coussin 
(10) dans le but d'eviter le glissement vers 
I'avant de I'utilisateur du siege. 



Revendications 

1. Armature de siege a modules de construc- 
tion assembles, du type comportant une entre- 
toise avant (12) rigidement reliee a des bras 55 
lateraux (13. 13') de support du coussin (10) et 
une traverse superieure (25) rigidement reliee a 
des montants (23, 23') de support du dossier 
(20). caracterisee par le fait que les bras 
lateraux (13, 13') et les montants (23. 23') 60 
possedent des extremites convergentes d'ap- 
pui et de liaison respectivement avec I'entre- 
toise avant (12) et avec la traverse superieure 
(25) tandisque les extremites divergentes des- 
dits entretoise et traverse (12. 25) portent des 65 
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